
Pingadeira

Estrutura metálica - shed de iluminação

Viga de concreto pré-moldado

Pilar de concreto pré-moldado

Viga metálica - apoio para ponte rolante

Ponte rolante - vão de 20m

Parede de alvenaria 2,20m altura

Veneziana industrial - saída de ar

Esquadria de alumínio anodizado

Vidro laminado com PVB 10mm

Painel vertical termoisolante 100 mm

Pingadeira

Cobertura verde
Platibanda de concreto

Laje nervurada

Forro de gesso acartonado

Vestiário femininoSanitário Masculino

Cobertura metálica com vidro laminado 10mm

Calha metálica

Placa metálica com imagens de produtos

Fixação do painel na alvenaria
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Bloco de concreto
Dimensão 80x80cm
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Saída de emergência
1,30 x 2,08

22,75 m²
Depósito Geral

P:Concreto polido

14,65 m²
Sala de Testes

P:Porcelanato

22,30 m²
Sanitário Feminino

P:Porcelanato

22,24 m²
Sanitário Masculino

P:Porcelanato

20,00 m²
Sala de PCP / Gerente de Produção

P:Porcelanato
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Face inclinada para o abrigo das docas Revestimento com painel termoisolante 100 mm
Pingadeira metálica

Painel de concreto pré-moldado
Porta metálica para acesso do pátio de manobra para a produção

Escada metálica com guarda corpo metálico

Pilar de concreto pré-moldado

Reservatórios de 20.000L atendendo as
normas de PPCI

Rampa de acesso a infraestrutura da indústria

Veneziana industrial baixa para
entrada de ar (vento predominante
sudeste)
Doca de carga

Doca de descarga

Cobertura metálica com vidro laminado 10mm

Acesso do pátio de manobras até o setor administrativo
Acesso de serviço para o prédio de suporte dos funcionários

Rampa de acesso as docas
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Esc.:1 : 150
Corte AA

Esc.:1 : 150
Planta de Produção

Esc.:1 : 150
Fachada Sul

1 - Paliteiro de vidro
armazena até 8 colares

O processo da fabricação de portas de alumínio trabalha
basicamente com dois principais materiais, o vidro e o
alumínio.
Ambos possuem diferentes processos,  e requerem
diferentes espaços.
Um cuidado importante entre esses processos fabris é o de
manter os dois setores muito bem divididos. O cavaco de
alumínio (espécie de "pó" de alumínio) jamais pode entrar
em contato com os vidros, pois este contato pode causar
danos aos vidros, ocasionando perda de peças.

2 - Mesa de corte por tombamento
e mesa de destaque

3 - Biseladora de vidro - Responsável por
facetar vidros de diferentes espessuras

4 - Lapidadora de vidro
Responsável por dar acabamento (polir)
vidros de diferentes espessuras

5 - Lapidadora de vidros redondos

6 - Furadeira automática 7 - Lavadora horizontal 8 - Aplicador de película de
proteção no vidro

9 - Mesa de montagem das
portas

10 - Máquina de embalagem de
portas

11 - Cavalete fixo - expedição 12 - Paliteiro para armazenagem
de barras de alumínio

13 - Serra circular de bancada
corte 45 graus

14 - Serra circular de bancada
corte reto

16 - Cavalete móvel

15 - Centro de usinagem para o alumínio

Principais máquinas para a produção de portas de al umínio e vidro

Vista interna do pavilhão - Docas e setor do alumínio

Vista interna do pavilhão - setor do vidro
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